NAVOD NA POUZITIE ‘@ |VARLS

VODA KURENIE PLYN

Navod na spajanie rirok PE-X 20x2 mm a 10x1,3 mm
lisovacimi fitingami typu IVAR.PPSU IC

1. Vseobecné poziadavky na montaz

1.1 Pre realizaciu rozvodov systému IVARCLIMA z rdrok PE-X musia byt’ pouZité komponenty,
ktoré st kompatibilné podla pokynov vyrobcu rdrok alebo jeho zastupcu s tym, Ze rirky a
lisovacie fitingy musia tvorit' jednotny systém s garanciou vyrobcu rarok alebo jeho
zastupcu. PocCet spojov v systéme realizovaného z rdrok PE-X musi byt obmedzeny na

minimum.

1.2 Uprava rurky musi byt vykonana vyhradne pomockami ur¢enymi vyrobcom rdrok alebo jeho
zastupcom.

1.3 Lisované spoje mozu byt vykonané vyhradne lisovacim zariadenim uréenym vyrobcom

systému IVARCLIMA alebo jeho zastupcom.

1.4 Lisovacie zariadenie pre realizaciu lisovanych spojov musi byt pouzivané a kontrolované
v stlade s pokynmi vyrobcu, ktoré su sicast'ou sprievodnej dokumentacie.

1.5 Systém lisovacich fitingov IVAR.PPSU IC nesmie byt pri transporte, skladovani a instalacii
vystaveny klimatickym vplyvom, ako je napr. slnecné UV Ziarenie, vietor, dazd’, sneh apod.
a pred tymito vplyvmi musi byt’ vhodnym spdsobom chraneny.

2. Poziadavky na naradie

2.1 Lisovacie nastroje, zariadenia a cel'uste

2.1.1  Pri pouziti ru¢ného lisovacieho nastroja IVAR.A-PRESS (vid" Obr. 1) alebo elektrického
zariadenia IVAR.AD-PRESS (vid’ Obr. 2) je nevyhnutné postupovat’ podla navodu vyrobcu.

2.1.2  Realizacia lisovanych spojov za vyuzitia lisovacich fitingov IVAR.PPSU IC sa m0ze realizovat’
vyhradne s technicky bezchybne fungujlcimi lisovacimi zariadeniami.

2.1.3  Pri lisovacom zariadeni sa musi vykonavat pravidelnd kontrola a Udrzba. Iné lisovacie
zariadenia sa nesmu pouzivat'.

Obr. 1 Obr. 2

2.1.4 Opotrebované lisovacie strmene typ IVAR.TRM (vid" Obr. 3), defektné lisovacie strmene
alebo strmene nezodpovedajlce aktualnym Standardom sa nesmu pouzivat'.

2.1.5 Pred pouzitim lisovacieho nastroja / zariadenia skontrolujte jeho stav, stav lisovacich
strmenov IVAR.TRM (vid" Obr. 3) a opornych medzikusov IVAR.OPM (vid" Obr. 11), i
nevykazuju poskodenie, & nie su znelistené v mieste kontaktu strmena, alebo tfma
s lisovacim fitingom.
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2.1.6  Poskodené strmene, oporné medzikusy alebo iné poskodenia, ktoré mézu negativne
ovplyvnit’ kvalitu lisovaného spoja nepouzivaijte.

Obr. 3

2.2 Montazne pomaocky

2.2.1 Na realiziciu rozvodov za vyuzitia lisovacich fitingov IVAR.PPSU IC sa mOzu pouZivat’
vyhradne originalne montazne pomadcky.

2.2.2 Na upravu rurok na pozadovanu dizku sa pouzivaju noznice typ IVAR.ROS P 35 A (kod
291220) (vid' Obr. 4).

Obr. 4
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3. Priprava a postup pred zalisovanim spoja

3.1 Priprava rarky

PouZivaijte iba rurky so zodpovedajicimi rozmermi a prevadzkovymi parametrami.

Rarka musi byt’ zbavena prachu, olejov, lepidiel, chemikalii, poterov, lepiacej pasky a

akychkol'vek Ulomkov alebo zvyskov Castic, ktoré by mohli ovplyvnit’ kvalitu spoja v priebehu

expandovania, delenia rurky alebo lisovania.

3.1.3 V pripade rarok v navine je potrebné odstranit’ ochranny obal tak, aby nemohlo dojst’
k poskodeniu rurok, nesmie sa postupovat’ rozrezanim obalu naprie¢ vinutim rarok (vid’ Obr.
5).

3.1.4 V pripade rurok opatrenych naviekovou tepelnou izolaciou je nutné postupovat’ tak, aby

nedoslo k poskodeniu povrchu rarok (vid' Obr. 6).
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NIE NIE
Obr. 5 — Nepovoleny spdsob Obr. 6 — Povoleny a zakdzany postup
Pri odstrariovani obalu pri odstrariovani naviekovej tepelnej izoldcie

3.2 Delenie rurky

3.2.1  Delenie rurky musi byt' vykonané kolmo na jej os (pod uhlom 90°) na to uréenymi noznicami
na plasty. .
3.2.2  Priamy Usek potrubia musi byt’ minimalne trojnasobkom dizky lisovacieho fitingu.

3.3 Expandovanie rurky

3.3.1 Po Uprave rirky na pozadovanu dizku sa vykona jej expandovanie tffiom na expandovanie
rurok typ IVAR.EXP (vid' Obr. 7).

3.3.2 Expandovanie rarky musi byt vykonané tfmom na expandovanie rdrok zodpovedajicemu
rozmeru rarky.

3.3.3 Pred expandovanim si navleCte ochranné rukavice (napr. Holex PU), aby ste zabranili
pretacaniu rarky v ruke v priebehu expandovania.

3.3.4 Expandovanie rurky bude vykonané expandérom IVAR.EXP (vid' Obr. 7) instalovanym a
riadne upevnenym napr. do akumulatorovej vitacky Milwaukee typ M12BD s nastavenou
hodnotou rychlosti otacania v pozicii 1 a nastavenou momentovou silou v pozicii 16 az 18
(odporucana rychlost’ otacania je 400 ot/min).

3.3.5 Hned ako sa dotkne rirka priruby expandéra IVAR.EXP je proces expandovania ukonceny.

3.3.6  Po ukonceni procesu expanzie moze byt expandér horuci, nedotykajte sa ho holymi rukami.

3.3.7 Expandovanie NIE JE mozné vykonavat' na polybutylénovom potrubi.
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Obr. 7
34 Ohybanie rarky

3.4.1  Minimalne polomery ohybu (R) (vid' Obr. 8) musia byt dodrzané. Proces ohybania rarky
nesmie viest’ k poskodeniu, stlaceniu alebo inej deformacii.

Obr. 8 — Minimalne polomery ohybu rdrky

Rozmér Polomér Polomér Polomér
trubky d_ x s ohybu R ohybu R ohybuR
(mm) bez nastroje s ohybaci s ohybacim
(mm) pruzinou néstrojem
(mm) (mm)
16x2 5xd,-80  |3xd,-48 55
20x2 5xd,-100 3xd,-60 79
26x3 88
32x3 128
40x3.5 4.0xd_ -160
50x 4.0 4.0xd, -200
63x4.5 4.Oxd37252
4. Spojenie rirky s lisovacim fitingom

4.1 Na rurku PE-X nasad'te lisovaciu objimku IVAR.O PPSU (vid' Obr. 13, 14) prislusného rozmeru
zodpovedajucemu rozmeru rarky.

4.2. Jedina moZzna a pripustna pozicia lisovacej objimky IVAR.O PPSU8 IC pri potrubi s vonkajsim
rozmerom rurky 10 mm je osadenim smerom Kk telu fitingu. Nie je mozné jej otocenie (vid’
Obr. 9, 10).

Obr. 9 Obr. 10
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4.3 Pri potrubi s vonkaj$im rozmerom 20 mm moze byt' lisovacia objimka IVAR.O PPSU7 IC (vid’
Obr. 13) nasunuta na rurku z oboch stran.

4.4 Nasledne vykonajte expanziu rarky PE-X expandérom IVAR.EXP (vid' Obr. 7) s vyuZitim
akumulatorovej vitacky Milwaukee typ M12BD nastavenej do prevadzkovych parametrov vid'
bod 3.3.4

4.5 Expanziou rurky zabezpeéite dostatony vnuatorny priemer rirky pre instalaciu tela
lisovacieho fitingu.

4.6 Zasunte telo lisovacieho fitingu do expandovanej rurky az po hranu osadenia, vsetky
rebrovania musia byt’ zakryté rarkou (vid’ Obr. 11).

Tedg

U

Obr. 11

4.7 Takto pozicne pripravené spojenie rurky s lisovacim fitingom vsad'te do lisovacieho nastroja
IVAR.A-PRESS / zariadenia IVAR.AD-PRESS medzi dva lisovacie strmene prisluSného
rozmeru.

4.8 Opakovanym stlacenim manipulacnej rukovate lisovacieho nastroja IVAR.A-PRESS alebo
stlacenim tlacidla elektrického lisovacieho zariadenia IVAR.AD-PRESS vykonajte zlisovanie
pretiahnutim lisovacej objimky IVAR.O PPSU cez telo lisovacieho fitingu az po hranu
osadenia.

4.9 Ak lisujete kolenové na T garnitiry vymerite v lisovacom pripravku jeden lisovaci strmen za
oporny adaptér IVAR.OPM (vid’ Obr. 12), ktory umoZznuje oporu tela lisovacieho fitingu oproti
pohybu lisovacej objimky v okamihu lisovacieho ukonu.

g

Obr. 12 Obr. 13 Obr. 14
5. Udrzba
5.1 Pre bezproblémové lisovanie je nevyhnutné udrZiavat' lisovacie zariadenie, lisovacie strmene

a oporné tfne v Uplnej Cistote a podrobovat’ ich pravidelnej Udrzbe, ako je Cistenie, oSetrenie
olejom alebo mazacim tukom.

5/6
IVAR.PPSU IC_NAVOD_06/2023 IVAR SK, spol. s r.o., Tura Luka 241, 907 03 Myjava 3 www.ivarsk.sk




NAVOD NA POUZITIE @ |VAR-[S

VODA KURENIE PLYN

6. Bezpecnostné opatrenia
6.1 Nesmu sa pouzivat’ lisovacie fitingy, ktoré boli uz raz zlisované.
6.2 Neudrzované (neservisované) lisovacie zariadenie moze spbsobit’ netesnost’ ¢i poskodenie

potrubného systému.

6.3 Montaz systému lisovacich fitingov IVAR.PPSU IC musi byt vykonana bez akéhokolvek
namahania, poskodenia vonkajsej vrstvy rurky a pridavnych sil. )

6.4 Podl'a druhu instalacie je bezpodmienecne nevyhnutné zohl'adiovat’ dizkové kompenzacie
potrubia.

6.5 Je nepripustné zamienat’ alebo kombinovat’ potrubia a lisovacie fitingy inych vyrobcov.

6.6 V pripade akychkol'vek dopliiujicich otazok alebo pochybnosti kontaktujte nasSich
regionalnych obchodnych zastupcov alebo obchodno-technickl kancelariu. Kontakty najdete
na https://www.ivarsk.sk/katalog/vykurovanie-ivartrio/ #persons

/1\ UPOZORNENIE

)

> Po vykonanej realizacii je nutné lisovacie fitingy a ich spoje zakryt' vhodnou
ochranou.

> Lisovacie fitingy a ich spoje je nutné chranit’ pred akymkol'vek kontaktom s
chemikaliami.

> Lisovacie fitingy a ich spoje nesma byt vystavené slnecnému Ziareniu a UV
Ziareniu.

> Lisovacie fitingy IVAR.PPSU IC nie je mozné pouzit' pre spajanie potrubia typu
ALPEX!

A

/1\ POZNAMKA

)

> Pre systémy vykurovania / chladenia musia byt' pouzité spravne nemrznice
kvapaliny, odsthlasené vyrobcom lisovacich fitingov IVAR.PPSU IC.

> V pripade akychkol'vek pochybnosti, ktoré by mohli viest' k strate prava na
uplatnenie zaruky, kontaktujte spolo¢nost’ IVAR CS.

7. Upozornenie:

e Spoloc¢nost’ IVAR CS spol. s r.o. si vyhradzuje pravo vykonavat' v akomkol'vek momente
a bez predchadzajliceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru
pri vyrobkoch, ktoré si uvedené v tomto navode na poufZitie.

e Vzhl'adom na d‘alsi vyvoj vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat' technické zmeny
alebo vylepsenia bez oznamenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov si mozné.

e Informacie uvedené v tomto technickom ozndmeni nezbavuju uzivatela povinnosti
dodrziavat’ platné normativy a platné technické predpisy.

e Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zaloZzené prava, najma prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcie fotomechanikou, alebo podobnou cestou a ulozenie
v zariadeni na spracovanie dat zostavaju vyhradené.

e Za tlatové chyby alebo chybné Udaje nepreberame ziadnu zodpovednost'.
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