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LISOVACIE ROZDIELY MEDZI LISOVACiMI CELUSTAMI A RETAZAMI: PRECO JE POUZITIE
LISOVACICH RETAZi POVINNE PRI PRIEMEROCH 42 MM A VACSICH

e Systém lisovanie, kedy su ako spdsob spajania pouzité trubky a lisovacie fitingy, je systém,
PRI=SSFITTING® @ ktory sa vyznaCuje extrémne rychlou instaldciou. Lisovanie fitingov vyZzaduje malo ¢asu a

| niekolko jednoduchych krokov. Jednym z najdélezitejsich poziadaviek je vyhradné pouzitie
lisovacich retazi pre lisovanie fitingov s profilom "M" s priemerom 42 mm a viéSich. V
tomto ¢lanku si vysvetlime preco.

V oblasti stavebnych, priemyslovych instaldcii a vykurovanie bol systém lisovania vo vela
ohladoch revoluéné. Rychlost a jednoduchost spojenia boli vidy jeho silnymi strankami. Vdaka energii vyvinutej
lisovacim zariadenim je lisovaci fiting nalisovany na potrubi.

Jednou z mala jednoduchych, ale zasadnych poziadaviek na

lisovanie fitingov s priemerom 42 mm a vacsich, je pouzitie
lisovacich retazi s minimalne tromi segmentmi.

V praxi to znamena, Ze tieto lisovacie fitingy strednych a velkych
priemerov musia byt lisované odliSne v porovnani s priemermi
mensimi. Lisovacie fitingy strednych a velkych priemerov vyZaduju
viac energie pre lisovanie, ale predovietkym lisovanie musi byt
rovhomernejsie. Tejto rovnomernosti lisovania je dosiahnuté vdaka
lisovacim retaziam, ktoré vzhladom na to, Ze st tvorené tromi alebo
viacerymi segmentmi, umoznuju v praxi ovela rovnomernejsie a
konstantnejsie lisovanie fitingu po celom jeho obvode.

Pri lisovacich fitingoch s priemermi do 35 mm su poziadavky na lisovanie po celom obvode fitingu, ktoré ma zaistit
rovnomernost a tesnost, podstatne nizsie ako pri lisovacich fitingoch vacsich priemerov. Z tohto dévodu je pri
lisovani fitingov malych priemerov po zalisovanie typicky Sesthranny profil vytvoreny lisovacimi ¢elustami. So
zvacSujucim sa priemerom lisovacich fitingov od 42 mm a vyssie je potreba zaistit pozadovanu tlakovd odolnost,
tesnost a rovhomernost lisovaného spoja, ktori Vam zabezpedia iba lisovacie retaze. Lisovacie retaze musia mat
najmenej tri segmenty. V skutocnosti su lisovacie ndastroje iba s dvoma segmentmi technicky porovnatelné s
klasickymi ¢elustami.

Lisovanie ¢elustami Lisovanie retazami

@12 - 35 mm @42 - 108 mm

Pohlad v reze
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Ak pouZijeme klasické celuste pre lisovanie fitingov strednych a velkych priemerov, d6jde pocas lisovacieho procesu
k nerovnomernému stisku a na urcitych miestach k nadmernej koncentracii materidlu. V dosledku tohto stavu
nebude tesniaci O-krdzok plnit svoju funkciu, ¢o v extrémnych pripadoch povedie k netesnosti a Gniku média.

Priklad lisovacieho fitingu s priemerom 42 mm, ktory bol omylom zalisovany klasickou lisovacou éelustou a nie
lisovacou retazou.

Na obrazku nizsie su cervenymi Sipkami zobrazené miesta, v ktorych doslo k nadmernej koncentracii materidlu.

LISOVACIi FITING S LISOVACIM
PROFILOM M S PRIEMEROM 42
MM, KTORY BOL CHYBNE
LISOVANY KLASICKOU CELUSTOU
NAMIESTO LISOVACOU RETAZOU

1) POHLAD Z VONKAJSEJ STRANY

\ 3) POHLAD NA SCHEMA

LISOVACIEHO PROFILU A CHYBNE
PREVEDENEHO LISOVANIA
KLASICKOU CELUSTOU
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DéleZitost kazdodennej Gdrzby a pravidelnej kontroly lisovacich éelusti a retazi.

Okrem toho, Ze je potrebné pouZivat rézne lisovacie ¢eluste a retaze pre rézne priemery lisovacich fitingov, je
potrebné zabezpedit aj optimalne lisovacie zariadenie a kazdodennu udrzbu, ako je starostlivé ¢istenie a mazanie.

Rovnako, ako je stanovené vyrobcami, musia byt lisovacie ¢eluste a retaze v urcitych pravidelnych intervaloch
kontrolované v autorizovanych strediskach.

Za spolocnost IVAR CS spol. s r.o.
Miroslav Kotrous, technicky manazér
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