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1) Vyrobok: ADAPTER
- na elektrické axialne lisovanie

2) Typ: IVAR.AD-

PRESS

3) Instalacia:

Instalaciu a uvedenie do prevadzky, rovnako ako pripojenie elektrickych
komponentov, musi vykonavat’ vyhradne osoba odborne sposobild s
patri¢nou elektrotechnickou kvalifikaciou, v stlade so vSetkymi
narodnymi normami a vyhlaskami platnymi v krajine instalacie. Pocas
instalacie a uvadzania do prevadzky musia byt’ dodrzané instrukcie a
bezpecnostné opatrenia uvedené v tomto navode. Prevadzkovatel
nesmie vykonavat’ Ziadne zasahy a je povinny sa riadit’ pokynmi
uvedenymi nizSie a dodrziavat’ ich tak, aby nedoslo k poskodeniu
zariadenia alebo k ujme na zdravi obsluhujiceho personalu pri dodrzani

pravidiel a noriem bezpecnosti prace.

4) Charakteristika pouzitia:

Adaptér na akumulatorové zariadenie Milwaukee typ M12BD umoznuje elektricky proces axialneho
lisovania fitingov IVAR.PPSU IC pre stropné kurenie/chladenie. Pri lisovani musi byt pouzity iba
originadlny adaptér, iné montazne prislusenstvo je zakazané pouzivat. Adaptér v spojeni s
akumulatorovym zariadenim Milwaukee M12BD umoznuje vykonavat’ lisovacie procesy s vyuzitim nizsej
sily a iba jednou rukou. Sucastou adaptéra su pevné zakladné strmene pre vonkajsi rozmer trubky 20
mm. Lisovacie strmene IVAR.TRM pre vonkajsi rozmer rdrky 10 mm su potom odnimatel'né, rovnako
tak aj Specialne oporné medzikusy IVAR.OPM. Otocna hlava (vid' Obr. 1) umoznuje dosiahnutie vSetkych

pozicii inStalacie.
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Obr. 1
5) Priprava lisovacieho zariadenia:
Uvol'nenie otocnej hlavy na akumulatorovom zariadeni
a) Povolte kridlovi maticu (vid’ Obr. 2).

b) Otocte hlavu dol'ava alebo doprava o 90°.
¢) Utiahnite kridlova maticu.

Obr. 2

Nevyhnutné nastavenia pred prvou instalaciou

a) Adaptér IVAR.AD-PRESS a akumulatorové zariadenie Milwaukee M12BD musia byt dobre
vzajomne spojené.

b) Pri prvej montazi adaptéra do akumulatorového zariadenia Milwaukee M12BD je nutné pouZzit’
urcitu silu narazu (vid' Obr. 3), aby bolo moZné adaptér spravne k akumulatorovému zariadeniu
Milwaukee M12BD pripojit’. Automatické spojenie oboch Casti musi byt vykonané spravne, aby
boli oba prvky bezpecne vzajomne spojené.
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Obr. 4

d) Kridlovi maticu je potrebné spravne utiahnut'.

e) Na akumulatorovom zariadeni Milwaukee M12BD nastavte hodnotu rychlosti otacania na
poziciu 1 (odporicana rychlost’ otacania je 400 ot/min) a hodnotu momentovej utahovacej
sily do pozicie 16+18 (vid’ Obr. 5), ta moze zavisiet' od rozmeru expandovanej rurky.

f) Pre r6zne rozmery potrubia je nutné, aby ste nasli spravny nastavovaci vykon.

Obr. 5 Obr. 6

Nastavenie do pozicie vitania a pozicie 2 je prisne zakazané! (Vid' Obr. 6)
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6) Montazny postup:
Umiestnenie lisovacich strmefov IVAR.TRM a lisovacieho fitingu

a) Rozhodnite o rozmere lisovacich strmenov v zavislosti od vonkajsieho rozmeru rarky a
rozmeru lisovacieho fitingu, ktory ma byt’ lisovany.

b) Lisovacie strmene IVAR.TRM na lisovanie rdrok s vonkajsim rozmerom 10 mm vloZte do
pevnych strmenov adaptéra IVAR.AD-PRESS pootocené v uhle 90° a po zasunuti otocte spat’
0 90°.

c) Lisovacie strmene pre vonkajsi rozmer rarky 20 mm su pevné a su sUcastou adaptéra
IVAR.AD-PRESS.

Umiestnenie uhlovych lisovacich fitingov so Specialnym opornym adaptérom IVAR.OPM

a) Pri priprave a vlozeni Specialneho oporného medzikusu IVAR.OPM zohl'adnite rozmer
lisovacieho fitingu a rurky podla toho, Ci sa jedna o rozmer 10 mm alebo 20 mm.

b) Speciadlny oporny medzikus IVAR.OPM je nutné umiestnit’ do spravnej polohy v zavislosti od
typu lisovaného fitingu (vid’ Obr. 7, 8).

c) Lisovanie T kusov a kolenovych fitingov rovnakého rozmeru sa realizuje pomocou rovnakého
Specialneho oporného medzikusu IVAR.OPM.

Montaz lisovacich T kusov

Obr. 7

Montaz lisovacich kolenovych fitingov

Obr. 8
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Lisovanie

a) Po nasunuti lisovacej objimky, riadnej expanzii rirky vlozte lisovaci fiting do rdrky.

b) Lisovaci fiting s rdrkou a lisovacou objimkou vlozZte do lisovacieho adaptéra IVAR.AD-PRESS
(vid' Obr. 9) medzi lisovacie strmene prislusného rozmeru.

¢) Udrzujte lisovaci nastroj v celej dizke v pravom uhle.

Obr. 9

d) Stlacte tlacidlo akumulatorového zariadenia pre jeho aktivaciu.

e) Zacnite proces lisovania s posunom lisovacej objimky do doby, kedy sa dotkne priruby
lisovacieho fitingu, potom je lisovaci proces ukonceny (vid' Obr. 10).

f) Hned' ako sa lisovacia objimka dotkne priruby lisovacieho fitingu a bezpec¢nostny
mechanizmus zacéne cvakat’, proces lisovania je ukonceny.

g) Ak chcete lisovany fiting uvol'nit, zmerite smer otacania na akumulatorovom zariadeni
pomocou tlacidla spatného smeru.

Obr. 10
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7) Udrzba hlavnych sucasti lisovacieho adaptéra akumulatorového zariadenia:

Grafitové mazivo je dodavané v sade s akumulatorovym zariadenim, vid' info nizSie mazanie hlavnej
skrutky lisovacieho adaptéra IVAR.AD-PRESS.

Obr. 11

Hlavnu skrutku lisovacieho adaptéra IVAR.AD-PRESS (vid' Obr. 11) pre elektrické axidlne lisovanie je
potrebné mazat’ grafitovym tukom po vykonani kazdych 100 spojov. Lisovaci adaptér IVAR.AD-PRESS
je potrebné pred mazanim grafitovym mazivom odistit’ od prachu, necistot a zvyskov starého grafitového

maziva.

/\
/A UPOZORNENIE

> Po vykonanej realizacii je nutné lisovacie fitingy a ich spoje zakryt’ vhodnou

ochranou.
> Lisovacie fitingy a ich spoje je nutné chranit’ pred akymkol'vek kontaktom s

chemikaliami.
> Lisovacie fitingy a ich spoje nesmi byt vystavené slnecnému Ziareniu a UV
Ziareniu.

A ,
A POZNAMKA

> Pre systémy vykurovania / chladenia musia byt' pouzité spravne nemrznice
kvapaliny, odsthlasené vyrobcom lisovacich fitingov IVAR.PPSU IC.

> V pripade akychkol'vek pochybnosti, ktoré by mohli viest' k strate prava na
uplatnenie zaruky, kontaktujte spolo¢nost’ IVAR CS.
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8) Upozornenie:

e Spolo¢nost’ IVAR CS spol. s r.o. si vyhradzuje pravo vykonavat' v akomkol'vek momente a bez
predchadzajiceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru pri
vyrobkoch, ktoré st uvedené v tomto navode.

e Vzhl'adom na d'alsi vyvoj vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat’ technické zmeny alebo
vylepSenia bez oznamenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov si mozné.

¢ Informacie uvedené v tomto technickom oznameni nezbavuju uzivatela povinnosti dodrziavat
platné normativy a platné technické predpisy.

o Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zaloZené prava, najma prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcie fotomechanikou, alebo podobnou cestou a ulozenie v
zariadeni na spracovanie dat zostavaju vyhradené.

e Zatlacové chyby alebo chybné Udaje nepreberame Ziadnu zodpovednost'.
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