TECHNICKY LIST |VAR ¢S

HYDRONIC IDEAS

1) Vyrobok: KOLENO PRESS 45° - PPSU

2) Typ: IVAR.K45 PPSU

3) Charakteristika pouZitia:

e Technolégia lisovacich fitingov IVAR.PRESS z materialu PPSU v spojeni s viacvrstvovymi
rarkami ALPEX, TURATEC a PEX predstavuje najproduktivnejsi, najmodernejsi, ale
predovSetkym ekonomicky vyhodny systém inStalacii kirenarskych a sanitarnych
rozvodov.

= Ponuka vynikajucu uroven kvality v kombinacii s jednoduchou a rychlou montazou.

= Spliia garanciu zachovania tych najvyssich technickych parametrov, ako je tlakova a
teplotna odolnost’ a v neposlednom rade aj zakaznikmi pozadovana dlhodoba Zivotnost.

» Lisovacie fitingy su pouzitel'né pre rozvody teplovodného podlahového vykurovania,
rozvody k vykurovacim telesam a inStalaciu sanitarnych rozvodov.

= Maju vysokud odolnost’ proti korézii a tvorbe usadenin.

= Mozno ich pouZit’ ako spoje nepristupné v podlahach, v Sachtach a pod omietkou stien.

= Tlakové zat'aZenie je moZné okamzite po ukonceni lisovacieho procesu.

» Umoznuju mechanické spojenie bez otvoreného plamena a nehrozi tak nebezpecenstvo
poZiaru.

»  Pri montazi je bezpodmienecne nutné dodrziavat’ platny ,Navod na spajanie
viacvrstvovych rarok ALPEX, TURATEC a rirok PEX s lisovacimi fitingami typu IVAR
PRESS” vydany vyrobcom systému.

4) Tabul'ka s objednavacimi kédmi a zakladnymi udajmi:

KOD TYP SPECIFIKACIA
88626201 IVAR.K45 PPSU 26 x 26
88632201 IVAR.K45 PPSU 32 x 32
88440201 IVAR.K45 PPSU 40 x 40
88450201 IVAR.K45 PPSU 50 x 50
88463201 IVAR.K45 PPSU 63 x 63
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5) zakladné technické a prevadzkové parametre:

Maximalny prevadzkovy tlak

Teplotny rozsah pouZzitia
Na napojenie potrubia

Rozmerova dostupnost’
Lisovacie Cel'uste B/F
Lisovacie Celuste F
Princip lisovania

Material

PN 10
+3 °Caz +95 °C
ALPEX, TURATEC, PEX
rovnakych priemerov
26 + 63 mm
@ 26 a 32 mm
@ 40, 50 a 63 mm
radialne
telo plast PPSU (polyfenylsulfon);

lisovacia objimka AISI 304; O-kruzok EPDM;
aretacny krazok polykarbonat

6) Technicky nakres s rozmermi (mm) a objednavacimi koédmi:

26 + 32 mm
Kéd Rozmer
88626201 26 x 26
88632201 32x32
88440201 40 x 40
88450201 50 x 50
88463201 63 x 63
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40 = 63 mm
L1 L2 Z1 Z2 Hmotnost'0
47 47 12 12 53
49 49 15 15 69
55 55 15 15 123
66 66 17 17 189
73 73 19 19 263
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7) Miestne odpory:

Tlakove straty miestnymi odpormi jednotlivych lisovacich fitingov systému ALPEX sa stanovuju
cez sUCinitela miestnej straty & pripadne cez prislusné ekvivalenty potrubnych dizok. Tieto

ekvivalenty st potom pripocitané k dizke potrubia prislusného Useku.

Na vypocet ekvivalentov potrubnych diZok sa uvaZuje s prietokom 2 m/s.

Individualni odpory b) Zkratka  Graficky symbol Soucinitel mistniho odporu {
dle DVGW a) zjednoduéené DN DN DN DN DN DN DN DN
znazomeénf 45 | q5 20 25 32 40 50 65
Vnéjsi rozmér potrubi d_[mm]
16 20 26 32 40 50 63 75
T-kus s odbocenym préitokem A T 01| 51 [ 38| 32|34 42|23 19
T-kus s pfimym priitokem TAY R 4,1 1,9 1,1 0,7 1,4 0,8 0,9 0,5
primym pi I
T-kus s piimym priitokem TGP *—1% 10,1 | 51 38 [ 32 | 34| 42| 23| 19
T-kus se sloucenym b vl
odbo&enym pritokem TVA = = 17 10 8 3 33 4> 4 35
T-kus se slou¢enym b v
piimym prétokem TVD VTI_" 35 23 16 11 10 9 8 7
T-kus se slou¢enym b Ve o
protismérnym pritokem e ¢| 27 7 12 ? 8 7 6 >
V —-
Koleno 90 W90 ’— 11,2 59 4,2 0,6 3,5 39 2 2
f
VA
Koleno 45 W45 A 0 0 3,2 2 1.9 1.6 0,6 0,6
Redukce RED = v 0 53 2,7 2,2 3,1 3,2 2,5 1.2
Nasténna deska WS vt 7.4 55 4,9 0 0 0 0 0
Rozdélovac STV | v | 45 3 0 0 0 0 0 0
Spojka K — }—v 36 | 16 07|05 | 1 | 05| 03] 03
a) Symbol rychlosti pritoku,V*. definuje pozici spravného sméru referenéni rychlosti ve fitinku a spojovacim kusu.
b) U redukovanych T-kust se predpoklada hodnota odporu podobného redukovaného T-kusu s nejmensim rozmérem,
ktery ma byt vypocten.
Obecné: Soucinitel mistniho odporu  je v kazdém pfipadé pfifazen k objemovému pritoku (¢aste¢nému priitoku), ktery
je v diagramu oznacen symbolem V"
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8) Poznamka:

DOLEZITA INFORMACIA

Ak nie je vykonany lisovaci proces, prejavi sa tato skutocnost’ netesnost’'ou
a unikom vody v priebehu tlakovej skusky v rozsahu 1 + 6,5 bar. Tento
bezpecnostny prvok sa tyka lisovacich fitingov s rozmerom 16 + 32 mm.

Pokyny a dopliiujlce informacie k spajaniu viacvrstvovych rdrok ALPEX, TURATEC a PEX s
lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS najdete v ,Navode na spdjanie viacvrstvovych
rurok ALPEX, TURATEC a rarok PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS”.

Doplnujlce technické informacie tykajlce sa dimenzovania rozvodov, teplotnych dilatacii,
vykonovych parametrov, tlakovych strat potrubia a miestnych odporov najdete v
technickom a montaznom manudli IVARTRIO na:
https://www.ivarsk.sk/katalog/vykurovanie-ivartrio/#materials

InStruktazne video procesu lisovania na:
https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-ivartrio/#video

9) Upozornenie:

Spolocnost’ IVAR CS spol. s r.o0. si vyhradzuje pravo vykonavat’ v akomkol'vek momente a
bez predchadzajliceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru pri
vyrobkoch, uvedenych v tomto technickom liste.

Vzhl'adom k d‘alSiemu vyvoju vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat’ technické zmeny
alebo vylepSenia bez ozndmenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov st mozné.
Informacie uvedené v tomto technickom oznameni nezbavuju uzivatel'a povinnosti
dodrziavat’ platné normy a platné technické predpisy.

Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zaloZené prava, najma prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcie fotomechanikou, alebo podobnou cestou a uloZenie
v zariadeni na spracovani Udajov zostavaju vyhradené.

Za tlacové chyby alebo chybné daje nepreberamé Ziadnu zodpovednost'.
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