TECHNICKY LIST IVARGCS

HYDRONIC IDEAS

1) Vyrobek: VSUVKA PRESS

2) Typ: IVAR.MP 5736

3) Charakteristika pouziti:

e Technologie lisovacich fitinki IVAR.PRESS ve spojeni s vicevrstvymi trubkami ALPEX,
TURATEC a PEX predstavuje nejproduktivnéjsi, nejmodernéjsi, ale predevsim
nejpouzivanéjsi systém instalaci topenarskych a sanitarnich rozvodd.

e Lisovaci fitink IVAR.MP 5736 umozriuje prechod z vicevrstvého potrubi ALPEX na potrubi CU
nebo STEEL procesem lisovani.

 Nabizi vynikajici Groven kvality v kombinaci se snadnou a rychlou montazi.

 Splruje garanci zachovani téch nejvyssich technickych parametrd, jako je tlakova a teplotni
odolnost a v neposledni fadé i zakazniky tolik poZzadovana dlouhodoba Zivotnost.

 Lisovaci fitinky jsou pouzitelné pro rozvody teplovodniho podlahového vytapéni, rozvody

k otopnym téleslim a instalace sanitarnich rozvodd.

Maji vysokou odolnost proti korozi a tvorbé usazenin.

Lze je poutzit jako spoje nepfistupné v podlahach, v Sachtach a pod omitkou stén.

Tlakové zatizeni je mozné okamzité po ukonceni lisovaciho procesu.

Umoziuji mechanické spojeni bez otevieného plamene a nehrozi tak nebezpedi pozaru.

* Pfi montazi je bezpodminecné nutné dodrzovat platny ,Navod ke spojovani vicevrstvych
trubek ALPEX, TURATEC a trubek PEX s lisovacimi fitinky typu IVAR.PRESS” vydany
vyrobcem systému.

4) Tabulka s objednacimi kédy a zakladnimi Gdaji:

KOD TYP SPECIFIKACE
512114MPC IVAR.MP 5736 15 x 16/2
512115MPC IVAR.MP 5736 15 x 20/2
512116MPC IVAR.MP 5736 22 x 20/2
512117MPC IVAR.MP 5736 22 x 26/3
512119MPC IVAR.MP 5736 28 x 32/3
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5) Zakladni technické a provozni parametry:

Maximalni provozni tlak 10 bar
Maximalni provozni teplota +100 °C

Pro napojeni potrubf ALPEX / CU / STEEL
Rozmérova dostupnost u potrubi ALPEX 16; 20; 26; 32 mm
Rozmérova dostupnost u potrubi CU / STEEL 15; 22; 28 mm
Lisovaci Celisti ALPEX BE; B; TH; R; H; F; U
Lisovaci Celisti CU / STEEL M; V; SA
Princip lisovani radialni

télo niklovanad mosaz CW617N;

lisovaci objimka Zihana nerezova

ocel AISI 304; O-krouzek EPDM;
aretacni krouzek polykarbonat

Material

6) Technicky nakres s rozméry a objednacimi kady:

B
N~ ——]
==
< —_—-—-—A —_-f-—-—-—- — ]
S )
KOD ROZMER A (mm) B (mm) C (mm)
512114MPC 15 x 16/2 @ 15,2 53,5 16/2
512115MPC 15 x 20/2 @ 15,2 53,5 20/2
512116MPC 22 x 20/2 @ 22,2 57 20/2
512117MPC 22 x 26/3 @ 22,2 60 26/3
512119MPC 28 x 32/3 @ 28,2 66 32/3
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7) Mistni odpory:
Tlakové ztraty mistnimi odpory jednotlivych lisovacich fitink{i systému ALPEX se stanovuiji pres
soucinitele mistni ztraty & pripadné pres prislusné ekvivalenty potrubnich délek. Tyto ekvivalenty
jsou poté pripocitany k délce potrubi pfislusného Useku.

K vypoctu ekvivalentd potrubnich délek je uvazovano s pritokem 2 m/s.

IndividudIni odpory b) Zkratka Graficky symbol Soucinitel mistniho odporu ¢
dleDVGW " #zjednodusené - py  py  pN DN DN DN DN DN
Zhazornen 12 15 20 25 32 40 50 65

Vnéjsi rozmér potrubi d_[mm]
16 20 26 32 40 50 63 75

[’
[

T-kus s odbocenym pritokem TA? W 10,1 5.1 3,8 3.2 34 4,2 2,3 1,9
T-kus s primym pritokem TA® *—JL 41 | 19 | 11107 | 14 | 08| 09| 05
- Vo
T-kus s pfimym pratokem TG® _fl_ 10,1 5.1 3,8 3.2 34 4,2 2,3 1,9
T-kus se slouéenym b vy
odboéenym priitokem TVA = = v 10 8 3 >3 4> 4 35
T-kus se sloucenym TVD® I 35 | 23 | 16| 11| 10| 9 | 8| 7
piimym pritokem v -
T-kus se slou¢enym b Voo o
protismérnym pritokem e i 27 7 12 ° 8 7 6 3
Vo,
Koleno 90 Wa0 ’_ 11,2 59 4,2 0,6 35 39 2 2
t
WA
Koleno 45 W45 ' 0 0 3.2 2 1,9 1,6 0.6 0,6
Redukce RED > v 0 53 2,7 2,2 3,1 32 2,5 1,2
N4asténna deska WS v 74 55 49 0 0 0 0 0
Rozdélovac STV v 4,5 3 0 0 0 0 0 0
Spojka K -._| l_-\? 36 1.6 0,7 0,5 1 0,5 0,3 0,3

a) Symbol rychlosti pritoku,V*. definuje pozici spravného sméru referencni rychlosti ve fitinku a spojovacim kusu.
b) U redukovanych T-kusl se predpokladéd hodnota odporu podobného redukovaného T-kusu s nejmensim rozmérem,
ktery ma byt vypocten.

Obecné: Soucinitel mistniho odporu  je v kazdém pfipadé pfifazen k objemovému pritoku (¢aste¢nému pritoku), ktery
je v diagramu oznaéen symbolem V"
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h odport v tvarovkach IVAR.PRESS
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8) Prehled rychlost
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9) Poznamka:

e Pokyny a doplnujici informace ke spojovani vicevrstvych trubek ALPEX, TURATEC a PEX
s lisovacimi fitinky typu IVAR.PRESS naleznete v ,Navodu ke spojovani vicevrstvych trubek
ALPEX, TURATEC a trubek PEX s lisovacimi fitinky typu IVAR.PRESS".

e Doplfujici technické informace tykajici se dimenzovani rozvodl, teplotnich dilataci,
vykonovych parametr{, tlakovych ztrat potrubi a mistnich odpord najdete v technickém a
montaznim manualu IVARTRIO na https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-
ivartrio/#materials

e Instruktdzni video procesu lisovani na  https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-

ivartrio/#video

10) Upozornéni:

e Spolecnost IVAR CS spol. s r.o. si vyhrazuje pravo provadét v jakémkoliv momentu a bez
predchoziho upozornéni zmény technického nebo obchodniho charakteru u vyrobkd,
uvedenych v tomto technickém listu.

e Vzhledem k dalSimu vyvoji vyrobkl si vyhrazujeme pravo provadét technické zmény nebo
vylepSeni bez oznameni, odchylky mezi vyobrazenimi vyrobk{ jsou mozné.

e Informace uvedené v tomto technickém sdéleni nezbavuiji uZivatele povinnosti dodrzovat
platné normativy a platné technické predpisy.

e Dokument je chranén autorskym pravem. Takto zaloZzena prava, zvlasté prava prekladu,
rozhlasového vysilani, reprodukce fotomechanikou, nebo podobnou cestou a ulozeni
v zarizeni na zpracovani dat zlstavaji vyhrazena.

e Za tiskové chyby nebo chybné Udaje neprebirame zadnou zodpovédnost.
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