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Navod na spajanie viacvrstvovych rarok
ALPEX, TURATEC s fitingami typu IVAR.PUSH

1. Vseobecné poziadavky na montaz

1.1 Pre realizaciu rozvodov zo systému viacvrstvovych rurok musia byt’ pouzité komponenty,
ktoré st kompatibilné podla pokynov vyrobcu rdrok alebo jeho zastupcu s tym, Ze rirky a
tvarovky musia tvorit’ jednotny systém s garanciou vyrobcu rirok alebo jeho zastupcu. Pocet
spojov na systéme viacvrstvovych rdrok musi byt obmedzeny na minimum.

1.2 Uprava rurky musi byt" vykonand vyhradne pomodckami uréenymi vyrobcom systému
viacvrstvovych rdrok alebo jeho zastupcom.

1.3 Systém IVAR.PUSH nesmie byt pri transporte, skladovani a instalacii vystaveny klimatickym
vplyvom, ako je napr. slnecné UV Ziarenie, vietor, dazd’, sneh apod. Pred tymito vplyvmi
musi byt’ ulozeny v ochrannej trubke, v Sachte, kanaliku, v zemi alebo pod omietkou stien.
V pripade pouZitia rurok ALPEX a TURATEC v ochrannej trubke je zaruCena dostatocna
ochrana proti UV Ziareniu za predpokladu, Ze tento parameter ochranna trubka spifia. Okrem
iného moze funkciu ochrany proti UV Ziareniu pri rirkach ALPEX a TURATEC prevziat' taktiez
oplastenie tepelne izolatnym materiadlom.

1.4 Systém IVAR.PUSH sa nesmie pouzivat’ ani ako ochranné a prevadzkové uzemnenie, i ako
elektricky ochranny vodic.

2. PozZiadavky na naradie
2.1 Odhrotovacie a kalibracné pomocky

2.1.1 Krealizacii systému IVAR.PUSH sa moéZe pouzivat’ vyhradne originalne odhrotovacie a
kalibracné naradie IVAR.UNIK, IVAR.UNI, IVAR.OHYV, originalne ohybacky a rezacie naradie
(vid'Obr. 1, 2, 3a 4).

2.1.2  Preverte, ¢i kalibracny tfi pozadovaného priemeru nie je zdeformovany alebo inak
mechanicky poskodeny, v opa¢nom pripade by mohlo dojst’ k poskodeniu vnitornej steny
rurky a naslednej netesnosti spoja.

Obr. 1 — ALPEX odhrotovacie a kalibracné naradie IVAR.UNI (kod 79000213)
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Obr. 2 — ALPEX odhrotovacia a kalibracna sada IVAR.UNIK (kod 79000250)

Koleckovy rezék IVAR.RE (kod 290000) Noznice IVAR.ROS P 35 A (kod 291220)

Obr. 4 — Ohybacka IVAR.SWING SET (kod 153023)
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2.3

2.4

3.1

3.1.1

3.1.2

Vizualne skontrolujte Cistotu a neporusenost’ britiev odhrotovacej frézy, ktora musi hladko a
bez otrasov zrezat' Celo trubky a vnitornd hranu Cela trubky.

Skontrolujte, ¢i sa kalibraCny tffi s frézou nepretaca v plastovej zakladni v pripade pouZitia
kalibracného naradia IVAR.UNI a IVAR.OHV. V opacnom pripade utiahnite upeviiovaciu
maticu (vid’ Obr. 5).

Obr. 5 — Kontrola kalibracného trria a odhrotovacej frézy
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Priprava a postup pred vytvorenim spoja

Priprava rarky

V pripade rurok v navine je potrebné odstranit’ ochranny obal tak, aby nemohlo dojst’
k poskodeniu rarok, nesmie sa postupovat’ rozrezanim obalu napriec vinutim rarok (vid’ Obr.
6).

V pripade rarok vybavenych navliekovou izoldciou je nutné postupovat’ tak, aby nedoslo
k poskodeniu povrchu rarok (vid’ Obr. 7).

Obr. 6 — Nepovoleny spdsob Obr. 7 — Povoleny a zakazany postup
pri odstrariovani obalu pri odstrariovani ndviekovej tepeinej izolacie
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3.2 Delenie rarky
3.2.1 Delenie riurky musi byt vykonané kolmo na jej os (pod uhlom 90°) k tomu uréenym

koleCkovym rezakom rurok alebo noZnicami.
3.2.2  Spravne a chybné odrezanie rdrky je uvedené na Obr. 8.

Obr. 8 — Spravne a chybné oddelenie rurky
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Minimalna dizka indtalacie

e

Rozmér potrubi Délka L (mm)
16x20 60mm
20x2.0 60mm
26x3.0 70mm
32x30 80mm
40x3.5 100mm

[ 50x4.0 110mm

N 63 x4.5 120mm
75x 50 150mm

Obr. 9 — Postup pri kalibracii a zrezani' cela rurky
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3.3 Kalibracia a odhrotovanie rurky

3.3.1 Kalibracia a odhrotovanie Cela rirky musia byt vykonavané s maximalnou opatrnostou a
starostlivostou, pretoze tato operacia ma znacny vplyv na kvalitu a Zivotnost’ spoja.
3.3.2 Poskodenie ¢i pripadné posunutie tesniaceho O-krizku spdsobuje spravidla nespravne

odhrotované Celo rirky (vid' Obr. 9, 10).

Obr. 10 — Odhrotovanie konca rurky a vioZenie do fitingu
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3.3.3 Kalibrany pripravok prislusného priemeru musi byt do rurky vkladany za neustaleho
otacania v smere hodinovych ruciciek tak dlho, pokial' rezacia hrana frézy rovnomerne
nezreze Celo rurky a nasledne vnitorn hranu Cela rarky pod uhlom 45° (vid’ Obr. 9, 10).

4 Spojenie rurky s fitingom

4.1 Pri vkladani rarky do fitingu IVAR.PUSH je nutné sa uistit, Ze osi rirky i fitingu st osovo
vyrovnané, potom sa vtlaci fiting na rdrku bez jej otacania (vid’ Obr. 11).

Obr. 11 — VioZenie rdrky do fitingu

Inovativny indikator spojenia umozriuje... ...overit, Ze bolo potrubie spravne vioZene.

4.2 Proces nasunutia (spojenia) fitingu na rdrku sa mo6ze ul'ahcit’ navlihéenim ruirky alebo fitingu
vodou. Nesmie sa pouZit' olej alebo iné mazivo, aby nedoSlo k nezvratnému poskodeniu
tesniaceho O-kruzku.

4.3 Spravne a finalne spojenie rarky a fitingu je signalizované zelenym indikatorom v otvoroch

nerezovej objimky (vid Obr. 12).

Obr. 12 — Schéma kontroly spravneho uloZenia rurky vo fitingu
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5. Bezpecnostné opatrenia

5.1 Montaz prvkov IVAR.PUSH musi byt vykonana bez akejkolvek namahy, poskodenia
vonkajsej vrstvy rarky a pridavnych sil. )

5.2 Podla druhu instalacie je bezpodmienetne nutné zohladnovat' dizkové kompenzacie
potrubia.

5.3 Je nepripustné zamienat’ alebo kombinovat’ potrubie a tvarovky inych vyrobcov

5.4 Pri zavitovych fitingoch typu IVAR.PUSH s vyhotovenim zavitov podl'a normy STN EN 10226-
1 odporucame ako tesnenie pouzit' teflonovi nit' alebo tefléonovd pasku. Pri pouziti
konopného vlakna v spojeni so schvalenou pastou je potrebné zachovat’ viditel'nost’ vrcholu
zavitov, pri pouZiti vel'kého mnoZstva konope alebo nadmerného kritiaceho momentu hrozi
poskodenie lisovacieho fitingu.

5.5 V pripade akychkol'vek dopliujicich dotazov alebo pochybnosti kontaktujte nasich
regionalnych obchodnych zastupcov alebo obchodno-technicki kancelariu IVAR SK.
Kontakty ndjdete na https://www.ivarsk.sk/katalog/vykurovanie-ivartrio/

6. Upozornenie:

e Spolocnost’ IVAR CS spol. s r.0. si vyhradzuje pravo vykonavat’ v akomkol'vek momentne a
bez predchadzajliceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru pri
vyrobkoch uvedenych v tomto navode.

e Vzhl'adom k d'alSiemu vyvoju vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat' technické zmeny
alebo vylepSenia bez oznamenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov st mozné.

¢ Informacie uvedené v tomto technickom vyhotoveni nezbavuju uzivatela povinnosti
dodrziavat’ platné normativy a platné technické predpisy.

e Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zalozené prava, obzvlast' prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcia fotomechanikou, alebo podobnou cestou a ulozenie
v zariadeni na spracovanie Udajov zostavaju vyhradené.

e Za tlacové chyby alebo chybné Udaje nepreberame Ziadnu zodpovednost.
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